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1. Firma Ecoline realizuje ustugi w zakresie malowania proszkowego elementow ze stali, aluminium
oraz stalowych ocynkowanych ogniowo / galwanicznie.
Realizacja ustug odbywa sie w hali produkcyjnej w Krosnie przy ul. Lotnikow 15.
Dostawa towardw oraz odbidr wyrobdw gotowych po stronie Klienta.

2. Przedstawione wymagania, warunki wspotpracy i odbioru powtok lakierniczych majg zasto-
sowanie dowszelkich zamodwien, ktorych Wykonawca jest firma Ecoline.

3. Podstawa przyjecia zamowienia do realizacji jest ztozenie przez Klienta pisemnego zlecenia
(formularz dostepny na stronie internetowej https://ecoline.com.pl/oferta/ustugi/ lub
bezposrednio w siedzibie firmy). Zamdwienie powinno by¢ podpisane przez osoby upowaznione
do reprezentowania Klienta lub posiadajgce petnomocnictwo do wystepowania w jego imieniu.

4. Klient wraz z zamoéwieniem zatgcza dokumentacje (rysunek) gdzie wyszczegdlnione sa
wymagania dla powtoki, otwory technologiczne stuzgce do zawieszania elementéw na
przenos$niku oraz otwory wylewowe ztzw. profilizamknietych w przedmiotowych elementach.

5. Wymaganiadlaelementdw przeznaczonych do malowania.

51 Powierzchnia elementu bez korozji, zendry, pozostatosci starych powtok, nie pokryta
zadnymi farbami, smarami ciggarskimi (np. grafitowymi), srodkami ochrony czasowej
(woski), czy srodkami zawierajgcymi silikony (np. $rodki przeciw przywieraniu odpryskom
przy spawaniu).

5.2 Dla konstrukcji spajanych (spawanych, zgrzewanych) spoiny powinny by¢ ciagte bez
porowatosci iodpryskéw spawalniczych.

5.3 Klientmusidac¢zapewnienie, ze spawy w miejscach tgczenia sg catkowicie szczelne.

5.4 Nie moga wystepowac w elemencie czesci przylegajagce do siebie ptaszczyznami, poniewaz
powstate mikroszczeliny nie zastang szczelnie domalowane i stang sie Zrodtem korozji.

5.5 Ostrekrawedzie i otwory powinny by¢ ogradowane (zatepione).

5.6 Powierzchnie w miejscu ciecia laserem nie oczyszczone nie gwarantujg przyczepnosci
powtoki proszkowe;.

57 Gwinty, otwory i inne miejsca nie podlegajace zamalowaniu nalezy zaznaczyc¢
w dostarczonejdokumentaciji.

5.8 Dla elementdow pasowanych nalezy uwzgledni¢ tolerancje wymiaru zwigzang z gruboscia
powtoki proszkowej (ok. 0,1mm)

59 Chemiczne przygotowanie powierzchni przed malowaniem u Wykonawcy ma zapewni¢
wtasdciwg przyczepnos¢ powitoki proszkowej do podtoza i nie jest wykonywane w celu
usuniecia wad powierzchniowych. Klient weryfikuje i usuwa we wtasnym zakresie wady typu
zarysowania powierzchni, nieszczelne spawy, odpryski spawalnicze i inne (po cynkowaniu
zlewy, zacieki, wtrgcenia).
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Wymagania specjalne dla elementéw stalowych ocynkowanych metoda zanurzeniowa (tzw.
ogniowa).

61  Klient gwarantuje, ze elementy stalowe przeznaczone do cynkowania ogniowego sa
wykonane ze stalio zawartoscikrzemu do 0,03 %.

6.2 Klient musi uprzedzi¢ cynkownig, ze element po cynkowaniu bedzie malowany proszkowo.
Cynkownia poczyni odpowiednie kroki w procesie jak m.in. schtadzanie na powietrzu, czy
brak wykonywania zaprawek farbamicynkowymi.

6.3 Nadostarczonych elementach ocynkowanych nie moze by¢ produktow korozji cynku czyli
tzw. biatej rdzy, ktérej obecnos¢ obniza przyczepnos¢ powtoki proszkowej. Produkty te
nalezy usunac¢ przez tzw. omiatanie strumieniem $cierniwa niemetalowego (niskie cisnienie)
np. zuzlem pomiedziowym, lub przez szczotkowanie.

6.4 Elementy ocynkowane muszg by¢ pozbawione ostrych sopli, sladéw powstatych podczas
wyjmowania elementdéw z kapieli cynkowej, Sladéw po drutach zawieszkowych czy
widocznych zanieczyszczen.

6.5 Elementyruchome wzgledem siebie nie powinny by¢ zalane kgpielg cynkowa.

6.6 Powitoka cynkowa na elementach przeznaczonych do malowania proszkowego musi
spetnia¢ wymagania okreslone w normie PN-EN-IS01461:2011 ,Powtoki cynkowe
nanoszone na wyroby stalowe zeliwne metoda zanurzeniowa, wymagania i metody badan”
Sktad chemiczny powtoki cynkowej niespetniajgcy wymagan procesu malowania
proszkowego moze przyczynic sie do wadliwej powtoki proszkowe;.

Wymagania specjalne dla elementdw stalowych cynkowanych metoda galwaniczna.

71 Klient zobowigzany jest uprzedzi¢ galwanizernig, ze element bedzie malowany proszkowo
i nalezy go max. do 1 h po cynkowaniu poddac¢ wygrzewaniu w temp. 180° C przez 0,5
godziny. Celem tej operacji jest odwodorowanie podtoza stalowego, ktére ma zapobiec
gazowaniu aw efekcie obnizeniu przyczepnosci powtoki proszkowej do cynku.

7.2 Naelementach nie moze by¢ korozji cynku (biata rdza). a gdy jest obecna nalezy jg usunac

przez omiatanie lub szczotkowanie.

Ecoline nie ponosi odpowiedzialnosci za wady powtok proszkowych wynikte z tytutu wadliwych
powtok cynkowych (wady ukryte).

Ecoline po uzgodnieniu z Klientem moze wykona¢ malowanie elementu, lub probki odzwier-
ciedlajgcejtakielementw celu weryfikacji czy pokrycie sprosta jego oczekiwaniom.

We wszystkich przypadkach w ktérych pojawiajg sie watpliwosci co do co do prawidtowego
wykonania elementéw do lakierowania proszkowego Wykonawca umozliwia konsultacje ze
specjalistg technicznym firmy Ecoline pod numerem tel. +48 797 028 163 lub e-mailem
leszek.twardus@ecoline.com.pl

Elementy z wykonana powtoka proszkowg sa standardowo zabezpieczane do transportu folig
stretch. Inne zabezpieczenia (np. palety, tektura, przektadki, styropian, worki foliowe) Klient
zobowigzany jest zabezpieczy¢ we wtasnym zakresie i na swoj koszt.

W przypadku odbioru polakierowanych elementéw osoba dziatajgca w imieniu Klienta lub na
zlecenie Klienta zobowigzana jest przedstawi¢ stosowne upowaznienie do odbioru.
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Weryfikacja iloSciowo-jakosciowa ustugi przez Klienta odbywa sie podczas odbioru wyrobdéw
gotowych na hali produkcyjnejw Krosnie przy ul. Lotnikéw 15.

Podpisanie dokumentu wydania towaru jest jednoznaczne z brakiem uwag co doilosci elementow
orazjakoscizrealizowanej ustugi.

Brak uwag natym etapie zwalnia Ecoline zobowigzku przyjecia reklamaciji.

Ocena wykonanej powtoki lakierniczej na elementach prowadzona jest wg. ponizszych
wytycznych:

141  Wyglad: powtoka na oznaczonej powierzchni nie moze miec rys siegajgcych do materiatu
podtoza. Przy ogladaniu polakierowanej powierzchni pod katem 60 stopni, zaden
Z podanych defektéw nie moze by¢ widoczny — nadmierna chropowatos¢, zacieki,
pecherze, wtragcenia, kratery, matowe plamy, pory, wgtebienia, zadrapania lub inne nie
do zaakceptowania wady. Powtoka musi mie$ rownomierny potysk i kolor. Oba te kryteria
muszg by¢ spetnione przy nastepujgcych warunkach oceny:

- dla elementoéw uzytkowanych na zewnatrz - ocena z odlegtosci 5 metrow,
- dla elementéw uzytkowanych wewnatrz - ocena z odlegtosci 3 metréw

14.2 Grubos¢ powtoki: srednia arytmetyczna dla catego elementu nie moze by¢ nizsza niz
ustalona w zamdwieniu, przy czym dopuszcza sie powtoki dla ktérych pojedyncze odczyty
gruboscistanowig 80 % nominalnej grubosci (np. dla gruboscinominalnej 60 um graniczna
wartoscig zmierzong jest 48 pm). Jezeli nie ustalono w zamdwienie przyjmuje sie iz
standardowa grubos¢ powtokito 20+30um.

Powtoki proszkowe nie sg odporne na uszkodzenia mechaniczne oraz sg wrazliwe na dziatanie
chemikaliow jak: rozpuszczalnikiorganiczne, stezone kwasy i zasady i zwigzkiropopochodne.

Elementy pomalowane muszg by¢ przechowywane w odpowiednich warunkach, a uzyte
materiaty opakowaniowe muszg by¢ rozszczelnione celem uniknigecia kondensacji wilgoci miedzy
powtoka folig opakowaniowg .

Obrébka plastyczna elementu pomalowanego (np. zaginanie) musi by¢ potwierdzona testem
potwierdzajgcym szczelnos$¢ natozonej powtoki. Kazde nawet minimalne pekniecie powtoki moga
prowadzi¢ do powstania korozji podtoza w warunkach uzytkowania.

Materiaty wykorzystywane podczas montazu elementéw pomalowanych typu masy uszczel-
niajace, Kity, kleje, smary, chtodziwa, zaprawy, tasmy klejace itp. majgce kontakt z powtokg musza
mie¢ odczyn pH obojetny i nie moga zawierac szkodliwych substancji dla natozonej powtoki farby.
Oddziatywanie promieniowania stonecznego (UV) poteguje agresywnos$¢ chemikalidw. Zbyt
dtugie pozostawienie tasm/folii zabezpieczajacych na powierzchni powtoki proszkowe;j
szczegolnie przy wysokiej temperaturze otoczenia i ekspozycji stonecznej, moze prowadzi¢ do

reakcji chemicznych powodujacych zespolenie tasmy/folii z powtoka prowadzac do uszkodzenia
powtoki.

Nalezy zachowac¢ szczegdlng ostroznos¢ podczas procesdw oczyszczania powtoki po montazu
przestrzegajac n/w zasad:
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a) Domycianalezyuzywac czysta wode z dodatkiem niewielkiejiloscineutralnego detergentu

b) W czasie myciatemperatura powtokinie moze przekraczac 25°C

c) Niewolnostosowac $ciernych srodkéw czyszczacych, ani czysci¢ powtoki przez tarcie.

d) Nie wolno stosowac organicznych rozpuszczalnikéw zawierajgcych alkohole ketony estry,
zwigzkiaromatyczne, estry glikoli, weglowodory chlorowane, itp.

e) Niestosowac detergentéw o nieznanym pochodzeniu

f) Uzyte do mycia detergenty nie moga by¢ w stycznosci z myta powtoka dtuzej niz jedna
godzine

g) Pokazdym myciu powierzchnia musiby¢ natychmiast sptukana czystg zimng wodg

W przypadku nie odebrania przez Klienta elementdéw po wykonaniu ustugi zostanie naliczona kara
umowna w wysokosci 5 % wartoscizamoéwienia brutto za kazdy dzien opdznienia.

Do odpowiedzialnosci firmy Ecoline z tytutu rekojmi za wady pomalowanych elementéw wobec
Klientéw nie bedgcych konsumentami nie bedg miaty zastosowania przepisy art. 560, art. 561
oraz art. 566 Kodeksu Cywilnego.

Firma Ecoline odpowiada wobec Klientow nie bedacych konsumentami tylko za rzeczywista
szkode, przy czym gorng granicag odpowiedzialnosci jest wysokos$¢ ceny netto wykonanej ustugi.

Wytaczeniu z gwarancji podlegajg uszkodzenia powtoki malarskiej ktére spowodowane sa:

a) Wada konstrukcyjng malowanych elementéw

b) Uszkodzeniamimechanicznymi

c) Uwalnianiem sie gazéw z powtok ocynkowanych malowanych proszkowo

d) Czynnikami chemicznymi wywotanymi niewtasciwa konserwacja lub jej brakiem,
lub kontaktem z czynnikami chemicznyminie przewidzianymiw eksploatacji elementu

e) Dziataniem nadmiernej temperatury na malowana powierzchnie lub agresywnego
Srodowiska wtrakcie uzytkowania.

Gwarancja nie obejmuje elementow malowanych, na ktérych wady powstate w trakcie
uzytkowania nie przekroczg 5 % powierzchni.

Spory beda rozstrzygane przez sad powszechny miejscowo wtasciwy dla siedziby Wykonawcy
tj. firmy Ecoline Sp.zo.0.

Ceny netto ustugi malowania proszkowego dla standardowej palety farb:

« powierzchnia petna / malowanie proszkowe - 50 netto PLN /m2

« powierzchnia azurowa / malowanie proszkowe - 90 PLN netto/m2 dwustronnie
« ocynk ogniowy / odgazowanie - +20 PLN netto/m?2

» konstrukcja przestrzenna - wycena indywidualna

Minimalne zlecenie 5 m2.
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