API—lKACJA ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW
PROSZKOW CZRSCI

= 1.1. Mato efektywna fluidyzacja w zbiorniku fluidyzacyjnym

Podczas fluidyzacji proszek powinien zachowywac¢ sig¢ jak woda w zbiorniku. Staba ptynnosé
proszku powoduje problemy ze wzgledu na powolny i nieréwnomierny transport proszku
do pistoletéw. Tym samym nie mozna osiggna¢ jednorodnejchmury proszku.

MOZLIWE PRZYCZYNY WYJASNIENIA

Niski poziom proszku Doda¢ odpowiednig ilos¢ proszku
* Za wysokie lub za niskie ciénienie powietrza Zmieni¢ cisnienie. Uzy¢ weza o wigkszym przekroju

Zwarty lub wilaotny proszek Recznie rozluzni¢ proszek w zbiorniku,
Y JEEnY R dodac¢ komponent poprawiajacy fluidyzacje

Ptyta fluidyzacyjna zatkana / uszkodzona Wyczyscic lub wstawi¢ nowa

W miare mozliwosci przesiac farbe lub wymienié

Riaseck zawisiazhylicle gilinek na nowa, sprawdzi¢ warunki sktadowania farby
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= 1.2. Zatykanie wezy zasilajacych proszkiem

Pozostatosci proszkow odktadajace sie w wezach zasilajagcych proszkiem, sporadycznie
uwalniane s3 i pojawiaja sie w postaci chmur proszku nawyrobach. Poich utwardzeniu powoduja
wady powtoki.

MOZLIWE PRZYCZYNY WYJASNIENIA

Za niskie lub za wysokie cisnienie w uktadzie Zmniejszy¢/zwigkszyc¢ cisnienie

W sprezonym powietrzu znajduje sie woda lub olej Sprawdzi¢ i wyczyscic filtry

Zle dobranie weze Sprawdzi¢ jakos¢ i Srednice wezy

Zuzyte mocowanie lub pompa Sprawdzi¢ i wymieni¢ zuzyte czesci

Za diugi waz dolotowy Skréci¢ waz wedtug zalecen dostawcy urzadzenia

=> 1.3. Staba przyczepnos¢ proszku do powierzchni malowanych

Powtoka proszkowa, ktéra powinna przylegac do podtoza elektrostatycznie, spada - nie mozna
osiggnac¢ zadanej grubosci powtoki.

MOZLIWE PRZYCZYNY WYJASNIENIA

Sprawdzi¢ zasilanie, tadowanie kaskady,

Niepoprawne napiecie zasilania g L.
wymieni¢ zuzyte czesci

Brak uziemienia Oczyscic haki i ztgcza

Oczyscié haki /

EALIUNG GRS iRsZEy ograniczy¢ ilos¢ naktadanej warstwy proszku

Z pistoletu wylatuje za duzo proszku Zredukowac przeptyw powietrza
Zbyt mata odlegtosé pistoletu od detalu Ustawié odlegtosé do okoto 20-25 cm od detalu
Cisnienie pistoletu za wysokie Zredukowac ilos¢é powietrza dozujacego

Nieodpowiednio dobrane komponenty

w produkcji farby Sprawdzi¢ alternatywne partie produkcyjne farby
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= 1.4. Nierownomierny rozkiad farby na detalu

Dzigki jednostronnemu ustawieniu pistoletu po drugiej stronie mozna osiaggnagé minimalnag
grubosé¢.

MOZLIWE PRZYCZYNY WYJASNIENIA

Za wysoki lub zbyt niski przeptyw proszku Zoptymalizowa¢ parametry systemu
Niepoprawne uziemienie Uzy¢ czystych hakéw

Za wysoki lub za niski przeptyw powietrza Ustawié predkos¢ powietrza i jego przeptyw
Za wysokie napiecie na pistolecie Ustawi¢ odpowiednie napiecie

Wyregulowac wysokie napigcie,

Mata ilosS¢ proszku z pistoletu skontaktowad sie z serwisem

Niewtasciwe zawieszenie detali,
nieodpowiednie odlegtosci miedzy detalami

=> 1.5. Staba penetracja proszku w zagtebieniach

Mimo panujacych warunkéw grubos¢ natozonej powtoki w naroznikach nie jest wystarczajaca.
Wyraznajestrozna grubos¢ powtoki.

MOZLIWE PRZYCZYNY WYJASNIENIA

Zbyt mato proszku w uktadzie Zwiekszy¢ przeptyw proszku

Zweryfikowac sposob zawieszania elementow

Za mocny przeptyw powietrza Wyregulowac urzadzenie / ograniczy¢ ilo$¢ powietrza

Wyregulowac urzadzenie /

A3IMBETY prEcplyF prosey zmienic ilos¢ farby lub powietrza

Brak uziemienia Sprawdzi¢ uziemienie / oczysci¢ haki i ztacza

Niewtasciwe dopasowanie ksztattu chmury

Uzy¢ innych dysz
do ksztattu elementu

Za wysokie napiecie Zmniejszy¢ napiecie / ograniczy¢ efekt klatki Faradaya

Zte utozenie pistoletu, zbyt mata lub duza

odleglosé od detalu Doktadniej ustawic pistolet

Ecoline | ul. Kazimierza Puzaka 16c, 38-400 Krosno | www.ecoline.com.pl | ecoline@ecoline.com.pl
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

= 1.6. Za duza grubos¢ powtoki na detalach

CZESC 1

Warstwa powtoki proszkowej wykazuje nieréownag powierzchnie przed utwardzeniem, po
utwardzeniuwidoczna jest pomaranczowa skoérka.

MOZLIWE PRZYCZYNY WYJASNIENIA

Za duza dawka proszku

Za dtugi czas naktadania
Zta geometria detalu

Za wysokie napiecie na pistolecie

Zredukowac ilos¢ podawanego proszku.
Oddali¢ pistolet od detalu

Skrdci¢ czas malowania / przyspieszy¢ predkosc linii

Zmienic¢ zawiesie lub pistolet

Zmniejszy¢ napiecie na pistolecie

= 1.7. Za mata grubosc powtoki na detalu

Podtoze widoczne przez ziarnista powtoke.

MOZLIWE PRZYCZYNY WYJASNIENIA

Za mato proszku w pistolecie

Za krétki czas natrysku

Za niskie ci$nienie natrysku
Efekt klatki Faradaya

Za duza powierzchnia zawiesi,
w porownaniu z powierzchnia detalu

Mokry proszek

Stabe uziemienie

Niski poziom proszku w zbiorniku

Zwiekszy¢ ilos¢ proszku. Sprawdzi¢ przeptyw
w przewodach, jesli zbyt niski wymieni¢ weze

Zwigkszy¢ czas przez zwolnienie pracy linii
Zwiekszy¢ ilos¢ powietrza podajacego farbe
Zmniejszy¢ napiecie i przeptyw proszku /
Zmniejszy¢ napiecie

Zmniejszy¢ rozmiar zawiesi

Wymienic proszek.
Sprawdzi¢ szczelnos¢ opakowan z farbami
proszkowymi, wszystkie muszg by¢ zamkniete

Sprawdzié¢ haki i oczyscic¢ zawiesie /
uzy¢ nowych zawiesi

Dosypac farbe
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—> 1.8. Powstanie zjawiska ,kraterow” przy naktadaniu drugiej warstwy farby

Zbytduze parametry pradowe powoduja , przetadowanie” farby.

MOZLIWE PRZYCZYNY WYJASNIENIA

1. Obnizy¢ napiecie
2. Sprawdzi¢ uziemienie
Jonizacja wsteczna 3. Zmniejszy¢ szybkos¢ osadzania
4. Sprawdzi¢ czy nie ma wilgoci w systemie
5. 0dsungc pistolet od detalu

Informacije zawarie w niniejszy m oSwiadczeniu mogaq nie miec¢ zastosowania, jezeli materialy, ktorych dotycza, uzywane sa w polaczeniu z innymi materiatami lub dodatkami
lub w jakimkolwiek procesie lub jezeli zostaty w jakikolwiek sposob zmodyfikowane. Uzytkownik ponosi odpowiedzialnos¢ za zastosowanie produktu i ostateczny rezultat jego
zastosowania przy zachowaniu ostroznosci z uwzglednieniem przeznaczenia wyrobu koncowego. Ostateczny rezultat moze byc rozny w zaleznosci od zaslosowania
i parametréw procesowych, w zwiazku z czym firma Ecoline, z uwagi na niemoznosé przewidzenia tych zmiennych, nie udziela zadnych gwarancji i nie bierze zadnej
odpowiedzialnosci za wykorzystanie tych informaciji. Firma Ecoline zastrzega sobie rowniez prawo do aktualizacji lub zmiany niniejszych zasad w dowolnym momencie
na podstawie nowo zdobytej wiedzy lub doswiadczenia.
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