coﬁne)

WADY ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW
POWLOK| CzRSC I

= 2.1. Nierownomierna powtoka proszkowa z grudkami proszku

Grudki proszku powstajgce podczas naktadania, po utwardzeniu powoduja nieréwnosci na
powierzchnidetali.

MOZLIWE PRZYCZYNY WYJASNIENIA

Waz proszkowy jest zbyt ditugi lub zbyt duzy Zmienic srednice weza, skroci¢ waz
Proszek opada z sufitu kabiny Zwiekszyc¢ czestotliwosé czyszczenia kabiny
Proszek odpada z przedmiotu obrabianego Sprawdzi¢ uziemienie w kabinie

Wymienic lub wyczyscic ptyte.

Ptyta fluidyzacyjna zatkana / uszkodzona Zweryfikowaé ustawienia

Sprawdzi¢, czy w uktadzie znajduje sie

Proszek zawiera zbyt wiele grudek . g
wystarczajaco duzo swiezego proszku
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= 2.2. Kratery

Wada - kratery w powtoce przez ktore widac podtoze.

MOZLIWE PRZYCZYNY WYJASNIENIA

Przetestowac przygotowanie powierzchni,

Niewystarczajgca obrébka wstepna (olej i smar) zwlaszcza ostatnie plukanie

Rdza Oczyscic powierzchnie
Odciski palcow Nie dotyka¢ przygotowanych powierzchni
Czesc robocza jest wilgotna / mokra Zwigkszy¢ czas schnigcia

Farba ptynna i proszkowa znajdujg sie

Zdecydowanie unikac takich sytuacji
w tym samym obszarze

Zanieczyszczenie silikonem Zlokalizowac iusunac zrodto

= 2.3. Drobne otwory w powtoce po wypaleniu

Duze pory na powierzchni powoduja réwniez zmniejszenie potysku.

MOZLIWE PRZYCZYNY WYJASNIENIA

Zanieczyszczenie silikonem Zlokalizowac i usunac zrodto
Zanieczyszczenie olejem Sprawdzic¢ instalacje odttuszczajaca

Zminimalizowaé grubos¢ powtoki.

£Rytdiiba pewioka Poprawic¢ ustawienia, zweryfikowac/skorygowac prady

Sprawdzi¢, czy nie ma elementow z poprawna
Powierzchnia bardzo porowata powtoka, oraz czy jest mozliwe, ze powierzchnia
jest zbyt szorstka na skutek piaskowania

Niezgodnos$c¢ z innymi proszkami Oczyscic system, skontaktowac sie z dostawca proszku
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= 2.4. Efekt ram obrazu

Wyzsza powtoka na krawedziach z powodu jej wywiniecia, a wigc nieréwnomiernego przeptywu
pradu.

MOZLIWE PRZYCZYNY WYJASNIENIA

Zbyt wysokie napiecie Dostosowac napiecie
Zbyt mata odlegtos¢ pomiedzy pistoletem a detalem Dostosowac odlegtosé
Zbyt duzy przeptyw powietrza Dostosowac strumien proszku

Zbyt dtugi czas wygrzewania - polimeryzacji proszku  Zweryfikowac czas wypalania wg. karty technicznej

= 2.5. Zanieczyszczenie koloru

Na powierzchnidetalu pojawiaja sie punkty winnym kolorze.

MOZLIWE PRZYCZYNY WYJASNIENIA

Niewystarczajgca czystos¢ panujaca w zaktadzie
produkcyjnym. Wysprzatac zaktad produkcyjny
Zanieczyszczenia powstajace podczas produkcji

Odkurzanie jest skuteczniejsze

Zanieczyszczenia wynikajace z czyszczenia sprzetu o : - -
niz czyszczenie sprezonym powietrzem

Zweryfikowac czystosc sprzetu przed zasypaniem
innego koloru.
W razie koniecznosci czynnosé powtorzyc

= 2.6. Zluszczanie

Nieréwnosci o roznym rozmiarze w powtokach proszkowych, brak przyczepnosci na powierzchni
malowanej.

MOZLIWE PRZYCZYNY WYJASNIENIA

Pozostatosci wody w skomplikowanych ksztattach Wydmuchac / osuszyc pozostatosci wady

Niedostateczne czyszczenie aplikacji
podczas zmian koloru

Pozostatosci innych zanieczyszczen Zoptymalizowac przygotowanie wstepne
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= 2.7. Stabe przyleganie po wypaleniu (po polimeryzacji)

Wyzsza powtoka na krawedziach z powodu jej wywiniecia, a wigc nieréwnomiernego przeptywu
pradu proszku.

MOZLIWE PRZYCZYNY WYJASNIENIA

Nie utwardzona powtoka Dostosowac parametry do karty technicznej produktu

Niewystarczajace przygotowanie powierzchni
przed natozeniem proszku

= 2.8. Skorka pomaranczowa

Staby strumien proszkéw, krétkie lub dtugie falowanie warstwy powtoki proszkowej, widoczne
dopiero po utwardze.

MOZLIWE PRZYCZYNY WYJASNIENIA

Sprawdzi¢ sekcje przygotowania powierzchni

Za wysoka lub zbyt niska grubos$é powtoki Sprawdz parametry systemu
Zbyt wysokie napiecie Zoptymalizowa¢ napiecie
Niewtasciwy rozktad wielkosci czastek Sprawdzi¢, czy farba jest na Tribo czy Korone

= 2.9. Niewtasciwa wilgotnosc podioza

Staba przyczepnosé powtok proszkowych do powierzchni detalu lub jej brak, duze powierzchnie
podnoszace utwardzong powtoke proszkowa.

MOZLIWE PRZYCZYNY WYJASNIENIA

Pozostatosci po przygotowaniu powierzchni Osuszy¢, wytrze¢ przed natozeniem proszku

Rozproszone oleje lub smary w sekcji

obrébki wstepne] Obrébka wstepna, sprawdzi¢ separator oleju

Oleje klejace, smary lub zwigzki rozdzielajace,

nierozpuszczalne oleje do wyttaczania ST S el B e B R

Osad - nalot na detalu w kolorze biatym, niewtasciwy

kolor detalu po procesie przygotowania powierzchni SHiEWAE Sk Przygeiunaniapowerec oI
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= 2.10. Zbyt wysoki potysk
MOZLIWE PRZYCZYNY WYJASNIENIA

Zwiekszy¢ temperature powietrza.
Zmniejszy¢ predkosc linii

Zbyt niska temperatura utwardzania

Zmniejszy¢ predkosc linii.
Zwiekszyc¢ temperature pieca

= 211. Zbyt niski potysk
MOZLIWE PRZYCZYNY WYJASNIENIA

Zmniejszy¢ temperature powietrza.
Zwiekszy¢ predkosc linii

Zbyt krotki cykl wypalania

Zbyt wysoka temperatura utwardzania

Zwiekszy¢ predkosé linii.

Byt e ey Ry Pattle Zmniejszy¢ temperature pieca

Zanieczyszczenie niekompatybilnym proszkiem Oczyscic caty sprzet

itatjego
sowania
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