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SERIA PH-PES i ECO-IND

Seria ek i ta jest liest dpo-
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KLASY A zastazoies padraich poresy. fevba by

E KO N O M| CZ NEJ dowymii poliestrowymi o wysokiej wydajnosci

WLASCIWOSCI

+ wysoka odpornos¢ mechaniczna

+ idealny stosunek jakosci do ceny Odcien: wszystkie RAL, NCS, Pantone na
+ wysoka odpornos¢ na korozje zyczenie
Efekt: gtadkie, struktury, oraz efekty spec-
jalnewwersjach Dryblend i Bond
APLIKACJA Potysk: od pétmatu do potysku
Gestosc: od 1.25 do 1.80 g/cm3, w zaleznosci
Tego rodzaju farby stosowa¢ mozna do malowania od odcienia i gruboéci powtoki
artykutéw ogrodniczych, kosiarek, artykutow campin- Wiidairbse: e BT RElTEeTE] GawoN

gowych, gasnic, oraz innych przedmiotow metalowych,
ktére narazone sa na promieniowanie stonca i rozne
warunki pogodowe.

Przechowywanie: srednio 36 miesiecy w temperaturach
nizszychniz 300C
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FARBY PROSZKOWE POLIESTROWE KLASY EKONOMICZNEJ | SERIA PH-PES i ECO-IND

WEASNOSC POWLOK

Adhezja: Gt ODIN 53151
Testuderzeniowy: >25cm/kgASTM D 2794
TestErichsena:  >5mmIS01520
Testzginania: 5mmIS0 1519
Testotowkowy:  H-2H ASTMD 3363

Test solny: 1,000 h 0.5 mm ASTM
B 17-94

Odpornosc¢ 1,000 h bez zmian ASTM

na wilgoc: 9870

Test Q.U.V-B: 200/250 h -50% utraty potysku
ISO 1507

Odpornosé dobre biorac pod uwage

chemiczna: rozpuszczone kwasy i zasady

w temp. pokojowe;j
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Temperatura w °C proszkowe 180 °C
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Czas wygrzewania proszkéw 180 °C
—&— 10 minut —&— 20minut
Jasne odcienie moga ulegac przebarwieniom.

Maksymalna temperatura detalu to okoto 200 °C.
Wszystkie dane odnoszg sie do temperatury detalu.

WYDAJINOSC TEORETYCZNA

Aby wyliczy¢é wymagana wage farby potrzebna do
pomalowania jednego metra kwadratowego nalezy
pomnozy¢ wage witasciwa z wymagana gruboscia
powtokiw mikronach.

Formuta wyliczania: waga wtasciwa x grubosé =
wynik w gramach na metr kwadratowy

APLIKACJA:

= Przygotowanie powierzchni:
Przed malowaniem powierzchnie metalowe musza
by¢ czyste i wolne od zattuszczen, rdzy, oraz innych
zanieczyszczen.
Aluminium: chromianowanie lub cykle bez chromu
Stal ocynkowana: chromianowanie
Stal: piaskowanie lub / i fosforanowanie zelazowe lub
cynkowe

-~ Naktadanie:
Wszystkie znane procesy (Tribo, Corona)

=+ Grubosé:
0d 60 um do 120 pm, w zaleznosci od odcienia i stop-
nia potysku

- Wygrzewanie:

10/20 minut przy temperaturze detalu 180 0C

Informacje zawarte w niniejszym oswiadczeniu moga nie mie¢ zastosowania, jezeli materiaty, ktérych dotycza, uzywane sg w potaczeniu z innymi materiatami lub dodatkami
lub w jakimkalwiek procesie lub jezeli zostaty wjakikolwiek spos6b zmodyfikowane. Uzytkownik ponosi odpowiedzialno$¢ za zastosowanie produktu i ostateczny rezultat jego
zastosowania przy zachowaniu ostroznosci z uwzglednieniem przeznaczenia wyrobu koncowego. Ostateczny rezultat moze by¢ rézny w zaleznosci od zastosowania
i parametrow procesowych, w zwiazku z czym firma Ecoline, z uwagi na niemozno$¢ przewidzenia tych zmiennych, nie udziela zadnych gwarancji i nie bierze zadnej
odpowiedzialno$ci za wykorzystanie tych informaciji. Firma Ecoline zastrzega sobie réwniez prawo do aktualizacji lub zmiany niniejszych zasad w dowolnym momencie

na podstawie nowo zdobytej wiedzy lub doswiadczenia.
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